CASO DE EXITO

Refrigeracion
activa +
Refrigerador
hibrido S7 de
HYDAC

Ahorro de energia y reduccion de
CO, en la refrigeracion de
maquina herramienta




> ¢ En qué consiste la solucion?? > Cliente industrial en Alemania

La solucion combina un sistema de refrigeracion Conversion de 5 maquinas-herramienta de
activa centralizada con un refrigerador hibrido refrigeracion distribuida en la nave a un sistema
externo HYDAC S7, que permite: centralizado con refrigerador hibrido S7.
 Sustituir la refrigeracion distribuida dentro de la nave (menos « Reduccion de emisiones: —74 t de CO,/ano

eficiente) por un sistema centralizado de alta eficiencia. . Ahorro en electricidad: = 35.000 € anuales
« Aprovechar tecnologias hibridas que combinan refrigeracion por (Basado en un precio de 0,179 €/kWh)

aire y por liquido, segun la demanda térmica y las condiciones ’

ambientales.

Mas sostenibilidad, menos costes operativos y una mejora

 Optimizar el consumo energético adaptando el funcionamiento del C e .. ] ,
P J P significativa de la eficiencia energeética.

sistema a la carga real, evitando sobredimensionamientos o
pérdidas por funcionamiento continuo.

Menor consumo eléctrico, menos generacion de calor residual en
la nave y mayor fiabilidad operativa.
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